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VEE PVC-U

2-drozny zawor kulowy Easyfit

Firma FIP wraz z Giugiaro Design zaprojektowata i
wdrozyta nowy zawor VE Easyfit - ostanie ogniwo
ewolucji zaworow kulowych. VE Easyfit to zawor,
ktéry odznacza sie zaawansowang metodg
instalacji aby zapewni¢ dtugotrwate i bezawaryjne
uzytkowanie.

DN

PN

Srednice od DN 10 do DN 50

tgczenie przez klejenie, potgczenie
gwintowane lub kotnierzowe

maksymalne cisnienie pracy: 16 bar przy
temperaturze 20°C

opatentowany system Easyfit oparty na
dziataniu przektadni zebatej zostat
zaprojektowany w ten sposob aby kontrolowaé
obroty nakretek podczas instalacji zaworu.
Wielofunkcyjne pokretto Easyfit sprawdza sie
szczegolnie podczas konserwacji w miejscach,
w ktérych jest ograniczony dostep do zaworu.

ED

korpus zaworu mozna tatwo zdemontowac

z instalacji co pozwala na szybkg wymiane
0-ringéw i gniazda kuli bez uzywania
dodatkowych narzedzi

kompaktowa forma wraz ze srubunkiem
posiadajg wymiary zgodne z EN 1452 ,krétkie
serie”. Zawor moze zastapié poprzednie
zawory kulowe FIP z serii VE.

W pozycji zamknietej zaworu rurocigg po
stronie bezcisnieniowej moze by¢
bezwyciekowo rozmontowany

bezpieczna blokada gniazda wraz z
mozliwoscig dopasowania uszczelki kuli
ergonomiczna, wielofunkcyjna przektadnia
Easyfit pozwala na kontrole obrotow nakretek
i dopasowanie klucza gniazda kuli

PVC-U jest odpowiednie do przesylu zywnosci
oraz wody pitnej i spetnia wszelkie standardy i
wymagania

srednica zewnetrzna rury, mm
Srednica nominalna, mm

gwint (DIN 2999, T1)

cisnienie nominalne (najwyzsze
dopuszczalne cisnienie robocze
w barach dla wody 20 °C)
masa w gramach

PVC-U niezmiekczony polichlorek winylu
HIPVC wysokoudarowy PVC
EPDM elastomer etylenowo-propylenowo-

dienowy
PE polietylen
SDR SDR =d/s
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Dane techniczne

1

Wykres strat ci$nienia

Wykres ci$nienie/temperatura dla wody

i nieszkodliwych mediéw, na ktére materiat
jest ODPORNY. We wszystkich innych
przypadkach wymagana jest redukcja
dopuszczalnego cisnienia (uwzgledniajgc
wspotczynnik bezpieczenstwa na 25 lat).
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3 Wskaznik przeptywu kv100.
Wskaznik kv100 oznacza przeptyw wody
w I/min dla temperatury 20 °C i réznicy
cisnien 1 bar przy catkowicie otwartym
zaworze.
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Wymiary

FIP wyprodukowat kompletny zakres zaworéw odpowiadajacych: ISO 161/1, UNI EN 1452,
kulowych z koAcowkami przytaczeniowymi, ktére DIN 8062, NF T54-016, BS 3506, BS 3505,
odpowiadajg nastepujacym normom: ASTMF 441,

klejenie: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063,
NF T54-028, BS 4346/1, ASTM 2467,

potgczenia gwintowane: UNI ISO 228/1,
DIN 2999, BS 21 ASTM 2464, ANSI B1.20.1

koncowka przytgczeniowa do rur

VEEIV

2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit
z koncéwkami mufowymi do klejenia wg I1ISO

d DN PN L Fi H E B C
14 10 14 14 54 852 54 49 &4
20 15 14 14 50 852 54 49 &4
25 20 14 19 53 1 a3 6 78
3z 25 14 22 5 103 72 M 87
40 3z & 26 &8 120 85 B2 102
50 40 14 # i 139 100 92 109
63 50 14 38 28 174 118 110 133

VERFYV

2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit
z koncéwkami mufowymi gwintowanymi BS

R DN PN L z H E B C
3" 10 & 1.4 58,2 a2 54 42 a4
lin" 15 18 15 A a0 54 42 a4
e 20 18 16,3 a04 93 a3 a2 78

1" 25 18 151 g 10 72 m &7
111" iz 18 214 84,2 127 &5 &2 102
112" 40 18 214 88,2 131 100 a2 105

2" 50 18 257 1096 161 118 1o 133

20
20
23
27
30
i3
39

20
20
23
27
30
i3
39

180
175
260
385
565
795
1325

180
175
260
365
565
795
1325
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2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit z koricéwkami mufowymi BS

12" 15 16 18,5 43 82
£/ 20 16 12 53 9
1" 25 16 22,5 58 103
114" 32 16 26 BE 120
11" an 18 30 79 139
r 50 16 35 102 174

54 4%
a3 a2
72 Il
&5 &2
100 a2
113 1o

a4
72
&7
102
10%
133

20
23
27
3n
i3
39

175
2al
385
585
795
1325

2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit z koricéwkami mufowymi ASTM

1" 15 15| 225 51 95
T 20 15| 255 54 105
" 25 18| 27| 585 17
114" 32 16 32 72 136
112" 40 16 35 77 147
2" 50 18] 3m2] 916 174

54 4%
a3 a2
72 Il
&5 &2
100 a2
113 1o

133

20
23
27
30
i3
39

175
260
385
565
795
1325

2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit
z mufowymi koricdwkami gwintowanymi NPT
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2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit z koricéwkami mufowymi JIS

2-DROZNY ZAWOR KULOWY Easyfit z koricéwkami mufowymi gwintowanymi JIS

lia" 15 18 12 a0 a2 54 4% a4 20 175
T 20 18 12 53 " a3 a2 2 23 260
1" 25 16 22 59 103 72 71 &7 27 365
11" 32 18 25 70 120 &5 &2 102 30 585
11" 40 16 6 87 135 100 a2 108 i3 795

2" 50 16 k1 112 174 118 (RK 133 39 1325




VEE PVC-U EIB

Akcesoria

TULEJA DO PODtACZENIA WEZA dla zaworu kulowego

a0 16 245 50 52 240 CVPVIDSD
50 16 73 al &4 1350 CVPViDa3

GWINTOWANE KONCOWKI NYPLOWE do zaworu kulowego

al 1 16 52 196 214|634 1532 795 CWRV112
50 s 16 62 26] 57| es2| 1748|1325 CVRV200

KONCOWKI DLUGIE z PE100
do zgrzewania elektrooporowego lub doczotowego SDR 11

20 13 55 134 CVDET1020
25 20 7o 186 CYDET 1025
32 5 74 199 CYDET 1032
40 32 T8 217 CYDET 1040
50 40 24 236 CYDE1 1050

a3 50 il 268 CVDET 1063
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Akcesoria

PRZEZROCZYSTA ZATYCZKA z podktadka na etykietke

16 g” 10 LCEDZ0
20 Ul 15 LCEDZ0
5 3" i LCED2S
3z 1" 25 LCED32
a0 11" 32 LCECH0D
] 11n" 40 LCEDSD
&3 2" 50 LCEDS3

Zestaw do projektowania i drukowania etykietek do pokretet Easyfit
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Wiaczenie w rurociag

System @iﬁh

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy wykonaé
ponizsze czynnosci:

1) Sprawdzi¢ tgczone z zaworem rury, czy sg
utozone w jedne;j linii, aby unikngé mechanicznych
naprezen na gwintowanych srubunkach.

2) Odkreci¢ nakretki (13) z korpusu zaworu
i nasungc¢ na rury.

3) Przyklei¢ lub skreci¢ kohcowki przytgczeniowe
(7) zaworu z rurami.

ED

4) Wstawi¢ zawor miedzy obie czesci
przytaczeniowe i nakreci¢ recznie nakretki (Fig. 1);
zgodnie z ruchem wskazowek zegara; nie uzywac
klucza czy innych narzedzi, ktére mogtyby
uszkodzi¢ powierzchnie nakretki (Fug. 2). Teraz
nakretki sg zablokowane.

Uwaga: podczas wykonywania testow pod duzym
cisnieniem znak ‘REGOLARE-ADJUST” na
zaworze musi znajdowac sie po stronie odptywu.

5) Pociggna¢ pokretto (12) w gére, aby
zdemontowac je z zaworu i usungé szarg zatyczke
(1) (Fig. 3).

Fig. 1

Fig. 3



VEE PVC-U

6) Obraci¢ pokretto do géry nogami i natozy¢ je na
wrzeciono zaworu, aby dopasowac zgbki (A)
pokretta do zgbkdow nakretki (B) (Fig. 4-5).

7) Przekreci¢ pokretto przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby catkowicie dopasowac
nakretke (Fig. 5). Na pokretle umieszczony jest
opis, w ktérym kierunku nalezy jg przekreci¢ w
celu dokrecania (TIGHTEN) i luzowania
(UNTIGHTEN) nakretek (Fig. 6). Jesli rurociagg jest
zamontowany poprawnie wystarczy jeden obrot,
aby dokreci¢ nakretki.

8) Powtérzy¢ czynnosci z pkt. 7) w odniesieniu do
drugiej nakretki.

ED

Uwaga: przy pierwszym uzyciu systemu Easyfit
zaleca sie reczne poluzowanie przykreconej
nakretki w celu wyczucia wydajnosci mechanizmu;
nawet niewielka sita dziatajgca na pokretto
wytwarza duzo wiekszy moment obrotowy niz
podczas recznego dokrecania. Przy uzyciu
dostarczanego opcjonalnie przez FIP zestawu
montazowego mozliwe jest dokrecenie nakretek
Srubunkow kluczem dynamometrycznym poprzez
specjalne nasadki. Dzieki temu mozna
kontrolowac sity i naprezenie wywierane na
termoplastyczne gwinty. Czynnosci te nalezy
wykonywaé zgodnie z instrukcjg dotgczong do
zestawu montazowego EASYTORQUE KIT.
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9) Wcisna¢ zatyczke etykiety (1a) w pokretio (12)
uwazajac, aby dwie wypustki dopasowac do
odpowiadajgcych im wycie¢ w pokretle (Fig. 7).

10) Zainstalowac pokretto (12) na wrzecionie
zaworu (3).

11) Jesli istnieje taka potrzeba nalezy podeprze¢
rurocigg uzywajgc uchwytéw rurowych ZIKM w
potgczeniu z ptytkami dystansowymi DSM.

A

Ostrzezenie

— Pytania dotyczgce bezpieczenstwa nalezy
kierowa¢ do serwisu, szczegodlnie w przypadku
uzywania fatwo parujgcych ptynéw takich jak
nadtlenek wodoru (H,O,) lub podchloryn sodu
(NaClO). Substancje te mogg wyparowywaé
powodujgc niebezpieczny wzrost ciSnienia co
moze doprowadzi¢ do powstawania fazy gazowej
w zamknietej przestrzeni miedzy kulg a korpusem.

— Nie nalezy testowa¢ systemow rurowych
z materiatéw termoplastycznych przy uzyciu
sprezonego powietrza lub gazéw.

— Wazne jest réwniez, aby unika¢ gwattownego
zamykania zaworéw, co moze spowodowac
uderzenia hydrauliczne, a tym samym zniszczenie
rurociggu.
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Demontaz

1)

2)

3)

4)

Wytgczy¢ zawor z eksploatacji (obnizy¢

cisnienie i oproznic¢ rurociag). 5)
Odkreci¢ obydwie nakretki (13) (zaleca sie

uzycie w tym celu mechanizmu Easyfit

znajdujgcego sie na nakretkach oraz

uzycie pokretta jako klucza. Wiecej

szczegotow w sekcji ,Easyfit”. Usungc 6)
zawor z rurociggu.

Przed demontazem zaworu przytrzymac 7
go w pozycji pionowej i otworzy¢ na

szerokos$c¢ 45° aby wyptynety resziki

cieczy.

Po zamknieciu zaworu $ciggnaé pokretto

(12) (Fig. 8) i wsung¢ dwie jego wypustki

w odpowiadajgce im gniazda w

gwintowanej oprawce uszczelki kuli (8).

Odkreci¢ oprawke przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara (Fig. 9).

ED

Wypchna¢ kule z przeciwnej strony

w kierunku strony z oznaczeniem
REGOLARE-ADJUST” zwracajgc uwage,
aby jej nie porysowac. Nastepnie wyjgé
kule (5).

Wecisnaé wrzeciono (3) do korpusu zaworu
i wyciggngg.

Wszystkie uszczelki o-ring (2, 6, 10) i
uszczelki PE (9) muszg by¢ wyjete z
rowkow.

Fig. 8
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Montaz

1) Wszystkie o-ringi (2, 6, 10) muszg by¢

umieszczone w przeznaczonych dla nich 5) Wkreci¢ oprawke (8) w korpus zaworu
rowkach jak pokazano na rysunku. przy pomocy pokretta (12).
2) Wsung¢ wrzeciono (3) od strony 6) Wsung¢ zawor pomigdzy koncowki
wewnetrznej korpusu zaworu (4). przytagczeniowe (7) i dokreci¢ nakretki (13)
3) Umiesci¢ uszczelki PE (9) w korpusie przy uzyciu systemu Easyfit uwazajac, aby
zaworu (4) i w gwintowanej oprawce (8). o-ringi (10) nie wypadty ze swoich rowkow.
4) Wiozyc¢ kule (5). 7) Wsung¢ pokretto (12) na wrzeciono (3).

A\

Wskazéwka

Podczas montazu elementéw zaworu zaleca sie
przesmarowanie o-ringdéw. Nie nalezy w tym celu
uzywac olejéw mineralnych, poniewaz niszczg one
EPDM.
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Personalizacja Easyfit

Zawor VEE Easyfit moze by¢ wyposazony w
wodoodporny zestaw LCE umiejscowiony w
pokretle. Jest on zlozony z przezroczystej zatyczki
z PVC (1a) oraz podkfadki na etykietke (14) z logo
FIP na jednej stronie (Fig. 10). Podktadka na
etykietke (14) umieszczona w transparentnej
zatyczce, tatwo sie wycigga i umozliwia
samodzielne znakowanie. Aby umocowaé
etykietke wydrukowang wczesniej przy pomocy
programu EASYFIT, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

12—

1§ —e@&=

Fig. 10

ED

1) Pociggng¢ pokretto (12) do goéry, aby zdjgc¢ je
Z korpusu zaworu (4) i wyja¢ przezroczysta
zatyczke (1a) (Fig. 3).

2) Natozy¢ samoprzylepna etykiete na podkfadke
(14) dopasowujac krawedzie naklejki i podktadki.

3) Wiozy¢ podkiadke (14) do transparentnej
zatyczki (1a), co ochroni jg przed zniszczeniem.

4) Umiesci¢ przezroczystg zatyczke (1a) w
pokretle (12) dopasowujgc wypustki (szersza i
wezsza) do odpowiednich otwordw (Fig. 7).

Uwaga: Fig. 11 pokazuje przyktadowy nadruk
na samoprzylepnych etykietach dostarczanych
z zestawem LSE oraz sposéb ustawienia na
zaworze.

Fig. 11



Pozycja

1
*2
3
4
5
*6
7
8
*9
*10
12
13
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Wyszczegodlnienie

Przezroczysta zatyczka
O-ring wrzeciona
Wrzeciono

Korpus

Kula

O-ring

Koncowka przytgczeniowa
Oprawa gniazda kuli
Gniazdo kuli

O-ring

Pokretto

Nakretka

Materiat

PVC-U
EPDM
PVC-U
PVC-U
PVC-U
EPDM
PVC-U
PVC-U

PE
EPDM
HIPVC
PVC-U

Szt.

NRENNRNRRPRRRRER

* czesci zamienne
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