SLASKIE ZAKLADY ARMATURY PRZEMYSLOWEJ
»ARMAK?” Sp. z 0.0.

01.2003.

ZAWOR BEZPIECZENSTWA, PELNOSKOKOWY,
SPREZYNOWY, KATOWY, Z PRZYLACZAMI
GWINTOWYMI

PN 16 (1,6 MPa) NR KAT. 775-1

DW=,

DIN EN ISO 9001:2000

CERTYFIKAT SYSTEMU
ZARZADZANIA JAKOSCIA
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WYMIARY GABARYTOWE
Sicdlisk Ciénienie
Wielkos¢ ledlisko s Wysokosé¢ s poczatku Masa
DN Wlet Wylot Dlugos¢ budowy budowy Szesciokat otwarcia ca.
max.
Przelot Przekrdj
di x dy do A ; G a Gy b Sy S; H S MPa ke
mm mm cal mm cal mm mm
20x 32 16 201 Ya 15 1% 15 55 70 220 36 1,0 2,5
25 x40 20 314 1 18 1% 17 54 81 231 46 1,0 2,9
32x50 25 491 1% 19 2 19 65 87 243 52 1,0 3,6

ZAKRES STOSOWANIA I RODZAJE WYKONAN
775-1 - Do powietrza, pary wodnej i innych neutralnych gazdw i par. Temperatura pracy: -10°C do + 200°C.

Zawory produkowane sa w nastepujacych wykonaniach:
775-1 - w wykonaniu P — normalnym; G — gazoszczelnym; WM — dla warunkéw morskich

DANE TECHNICZNE
Wspoélcezynniki wyplywu

dla pari gazéw o

Typ zaworu DN b =10% by =15%
0,15<p<0,25 0,25 <p<1,6Y 0,045<p<0,15
20 x32
775-1 25 x40 0,72 0,78 0,58
32x50
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Zakresy ci$nien.

DN Zakresy ci$nien [MPa]
20x32 0,045...0,16; 0,15...0,35,0,33...0,70; 0,68...1,26;

25x40 0,045...0,10; 0,09...0,20;0,19..0.38; 0,37...0,68; 0,66... 1,15,

32x50 0,045...0,09; 0,08...0,15,0,14..0,27; 0,25...0,50; 0,48...0,80; 0,78...1.0

W przypadku, gdy wymagane cisnienie poczatku otwarcia wystepuje w obu sasiadujacych zakresach cisnien, nalezy zastosowac zawor ze
sprezyna o wyzszym zakresie.

Wykaz stosowanych materialow

Nr Material
. Nazwa detalu
Pozycji 775 775.11A
1 Korpus EN-GIMW-400-5 EN-GIMW-400-5
2 Dysza X39CrMol7-1 X39CrMol7-1
3 Grzyb X39CrMol7-1 X39CrMol7-1/EPDM
4 Pierécien wspomagajacy X3CrTil7 X3CrTil7
5 Trzpieﬁl) X20Cr13 X20Cr13
6 Sprezyna BI BI

Y Dla wykonania morskiego (WM) trzpien wykonany z materialu X17CrNil16-2

UWAGI

1. W przypadku tworzenia si¢ kondensatu, w najnizszym miejscu instalacji wydmuchowej nalezy przewidzie¢ odwodnienie. Przy
cieczach instalacj¢ wydmuchowa nalezy wykona¢ spadowo.
2. Zawory nalezy montowac w pozycji pionowej.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe i numer katalogowy zaworu, DN, ci$nienie poczatku otwarcia lub zakres ci$nien, temperaturg
pracy i rodzaj czynnika.



