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ZAWOR BEZPIECZENSTWA PROPORCJONALNY,
SPREZYNOWY, Z DZWONEM WSPOMAGAJACYM,
KATOWY, KOLNIERZOWY

NR KAT. Si 2302 z otwartym kolpakiem

NR KAT. Si 2302W z otwartym kolpakiem i wstawka

NR KAT. Si 2502 z zamknietym kolpakiem

NR KAT. Si 2502W z zamknietym kolpakiem i wstawka
PN 40 (4,0 MPa) NR KAT. Si 2502CrNi  z zamknigtym kolpakiem

CERTYFIKAT SYSTEMU
ZARZADZANIA JAKOSCIA

Si 2302W
WYMIARY GABARYTOWE
- Kolnierz Kolnierz L. Ci$nienie
Wielkos¢ Siedlisko wlotowy wylotowy Dlugosé budow Wysokos¢ budowy poczatku Masa
DN Przel Przekrd] | PN2,5/4.0 PN 1,0 * Y Bez ze otwareia o
rzelot TZ8KI0) T ’ wstawki wstawka max.
dy xd; do A 3 D D, 51 52 H MPa kg
mm mm’ mm
20X20 12 113 105 105 95 95 335 400 40 7
25X25 16 201 115 115 100 100 350 415 40 9
32X32 20 314 140 140 105 105 390 465 40 12
40X40 25 491 150 150 115 115 420 500 40 14
50X50 32 804 165 165 125 125 495 585 40 2
65X65 40 1257 185 185 145 145 550 660 40 28
80X80 50 1964 200 200 155 155 655 770 40 40
100X100 63 3117 235 220 175 175 705 840 40 52
125X125 77 4657 270 250 200 200 810 960 4,0, 80
150X150 93 6793 300 285 25 25 850 2 25 110
200X200 110 9503 3609 340 250 250 990 2 16 150
Y W przypadku zaworu DN 200x200 owiercenie tylko na PN 2,5 MPa
D Wykonanie ze wstawka zaworu Si 2302W, DN 150x150 i DN 200x200, po uzgodnieniu z producentem
ZAKRES STOSOWANIA I RODZAJE WYKONAN
Si 2302 - Do pary wodnej. Max. temperatura pracy 450°C.
Si 2502 - Do wody, powietrza, pary wodnej i innych neutralnych cieczy, gazéw i par. Temperatura pracy: -10°C do + 400°C.
W obu przypadkach, dla temperatur powyzej 300°C, zaleca si¢ wykonanie ze wstawka tj. Si 2302W i Si 2502W.
Si 2502CrNi - Do agresywnych cieczy, par i gazdw; stosownie do odpornosci materialdéw uzytych do budowy zawordw.

Temperatura pracy: - 196°C do + 300°C.
Stopniowanie ci$nienia w zaleznosci od temperatury, wg PN/H-02650.
Zawory produkowane sa w nastepujacych wykonaniach:

Si 2302 - w wykonaniu P — normalnym i WM - dla warunkéw morskich
Si 2502 - w wykonaniu P — normalnym; G — gazoszczelnym i WM - dla warunkoéw morskich
Si 2502CrNi; - w wykonaniu G — gazoszczelnym: z dzwignia do przedmuchiwania lub bez dzwigni

UWAGA: W przypadku wykonania bez dzwigni projektant instalacji powinien przewidzie¢ mozliwos$¢ okresowego sprawdzania
zaworu poza instalacja (na stanowisku probnym).
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DANE TECHNICZNE
Wspoélcezynniki wyplywu

dla pari gazow « dla cieczy o

T
zaw?ru DN b= 10% by=25%
! by = 10% L=
p<0,12 MPa p>0,12 MPa
S.Slégg%v 20x20
1 do 0,25 0,006 0,065 0,25
S12502 1 200x200
Si 2502CrNi
Zakresy ci$nien.
DN Zakresy ci$nien [MPa]
20 x 20 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
25x 25 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
32x32 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
40 x 40 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
50 x 50 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
65 x 65 0,045...0,068; 0,066...0,1; 0,095...0,14; 0,13...0,19, 0,18...0,26, 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25, 1,2... 1,6, 1.5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0
80 x 80 0,045...0,068; 0,066...0,1, 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5, 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1,2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0...4,0;
CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...4,0

100 x 100 0,045...0,068; 0,066...0,1; 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5; 0,48...0,63; 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1.2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0..4,0;

CrNi 0,02...0,15; 0,1...0,5; 0,2...1,0; 0,8...1,8; 1,8...3,2

125 x125 0,045...0,068; 0,066...0,1; 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5; 0,48...0,63; 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1.2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;2,3...3,2,3,0..4,0;

150 x 150 0,045...0,068; 0,066...0,1; 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5; 0,48...0,63; 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1.2...1,6; 1,5...2,0;
1,8...2,5;

200 x 200 0,045...0,068; 0,066...0,1; 0,095...0,14; 0,13...0,19; 0,18...0,26; 0,25...0,36; 0,35...0,5; 0,48...0,63, 0,6...0,8, 0,75...1,0; 0,95...1,25; 1.2...1,6;

W przypadku, gdy wymagane cisnienie poczatku otwarcia wystgpuje w obu sasiadujacych zakresach cisnien, nalezy zastosowaé zawodr ze sprezyna o
wyzszym zakresie. W przypadku sprezyn kwasoodpornych nalezy w takich przypadkach przyjmowac zakres nizszy.

Wykaz stosowanych materialow

Y Dla wykonania morskiego (WM) trzpiefi wykonany z materialu

Nr Material X17CiNi16-2
Pozycji Nazwa detalu = g; 2302‘ 3 Si2302W Si 2502CENi ? sprezyny o srednicy drutu do @6, z drutu patentowanego BL
Si 2502 Max. temperatura pracy wynosi wowczas 250°C

1 Kadtub GP240GH GX5CrNil19-10

2 Siedlisko X39CrMol7-1 X6CrNiTi18-10

3 Grzyb X39CrMol7-1 X6CrNiTi18-10

4 Dzwon EN-GJS-400-15 GX5CrNil19-10

5 Kotpak GP240GH GX5CrNil19-10

6 Trzpient X20Cr13Y X6CrNiTi18-10

7 Kaptur EN-GJS-400-15 GX5CrNil19-10

8 Sprezyna 51Crv4? X10CrNi18-8

9 Wstawka 20 -

UWAGI

1. W przypadku tworzenia si¢ kondensatu, w najnizszym miejscu instalacji wydmuchowej nalezy przewidzie¢ odwodnienie. Przy cieczach
instalacj¢ wydmuchowa nalezy wykona¢ spadowo.
2. Zawory nalezy montowac w pozycji pionowej.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé: nazwe i numer katalogowy zaworu, DN, ci$nienie poczatku otwarcia lub zakres ci$nien, temperaturg
pracy i rodzaj czynnika. Z uwagi na réznorodno$¢ norm przedmiotowych zaleca si¢ réwniez podanie normy, wedlug ktérej
maja by¢ wykonane kolnierze przylaczeniowe zaworu.

Na zyczenie klienta dostarczane sa rowniez przeciwkolnierze wraz z elementami zlacznymi i uszczelkami.



